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Taskazan Demir Celik A.S. 1971 yilinda Merhum Ahmet Tagkazan tarafindan kurulmustur. 75 m2'lik
kicuk bir atdlyede baslayan yolculugumuz; ilkelerimize, degerlerimize bagli kalarak ve degismeyen
kalite politikamiz, guvenilirhizmet anlayisimizile birlikte yarim asirlik bir cinara donUsmustur.

Taskazan Demir Celik AS. 1995 ylinda su anda hizmet verdigi Konya 1. Organize Sanayi
Bolgesi'ndeki fabrika sahasina taginmistir. Ayrica Tagkazan Civata Somun Bagl. Elem. Ltd. Sti.
olarak diger bir firmamiz ile “Baglanti Elemanlan” sektdrinde de 1980 yilindan beri hizmet
vermektedir. Bu firmamiz ise 2020 yilinda Konya 4. Organize Sanayi Bolgesi'ndeki yeni fabrika
sahasinatasinmistir.

Tagkazan Demir Celik A.S. olarak bugln birgok sanayi dalinda faaliyet gosteren musterilerimize
hizmet vermekte olup, Ulke ekonomisine ve celik sektorine katki saglamak baslica
misyonumuzdur. “Demir & Celik” sektdrinde 6ncu sirketler arasinda yer almak, attigi adimlar ile
surekli gelisim saglamak ve surdurulebilirlik ilkesi ile yolumuza devam etmek ise baslica
vizyonumuzdur.
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HiZMET VERDIGiMiZ SEKTORLER

Baglanti Elemanlari

Tarim Makine Ureticileri

Makine imalat Sanayi

Yapi Ingaat

Savunma Sanayi

Otomotiv Yedek Par¢a

Maden Sanayi

P

Hidrolik Baglanti Elemanlari

Enerji Santralleri

Digli imalat Sanayi

Degirmen Makineleri

Beyaz Esya

Talagli imalat Sanayi

Dovme
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SICAK

YAPI CELIKLERI

SEKIL KALITE CAP ARALIGI Yapi celikleri, akma ve cekme degerleri dikkate alinarak genellikle
alasim miktarlarinin nispeten diger celik turlerine gore az oldugu dusik
@ | s2ssRETIY () 8-260 karbonlu celik turdur. Kopru yapimi, celik konstriksiyon, civata,
Y S275JR (ST44-2) @ 14-70 somun, tasit gdvdelerive makine konstriksiyon alanlarinda kullanilir.
[

S355JR (ST52)
S355J0 (ST52-3) JZ 8X8-120X120
S355J263(ST52-3N) | — 22X14-120X30
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DEMIiR GELIiK AS.

SICAK

KARBON CELIKLERI

Celigin temel elementlerinden biri olarak karbonun miktarina gore SEKIL KALITE CAP ARALIGI
siniflandirilan gelik t0rudur. Igerisinde bulundurdugu karbon miktarinin C10 (SAE1008)

artmasiile sertligi, akma ve cekme dayanimlari belli bir oranda artarken, @ 8-260

uzama, darbe dayanimive kaynak edilebilirligiise azalir. C18 (SAE1018)

C20 (SAE1020])

)

C22 (SAE1022 (5 17-70

C30 (SAE1030)

C35 [SAE1035) JZ 8X8-120X120
C40 (SAE1040)

(
C45 (SAE1045)
C50 (SAE1050) 7 22X14-120X30
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SICAK

SEMENTASYON CELIKLERI

SEKIL KALITE CAP ARALIGI Sementasyon celiklerinin en temel 6zelligi, adindan da anlasilacagdi
gibi sementasyon islemine tabi tutulabilmeleridir. Sementasyon
@ | EMNCr5(SAEST) (/) 16-260 islemi, yuzey sertligindeki asinma dayanimi ile birlikte parca
20MnCr5 (SAE 5120) cekirdek bolge dayanimi ve sunekligini de iyilestirir. Bu iglem ile
B | 2onicvo2 (sAE 8620) JZ 8X8-100X100 birlikte darbe dayanimi ve buyUk yuklerin taginmasi saglanmig
17CrNIMoG qlunur. .Kulla.m.m. aIanJarmg ise di§|i|er,”mak.ara.lar, merdaneler ve

— | ooMoCrd ¢ 5OXI4-120X30 piston pimleri gibi sektorler drnek olarak gosterilebilir.
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Islah celiklerinin temel dzellikleri yuksek dayanim gucd, suneklik ve
sertleslestirilebilir olmalaridir. Islah geliklerinin yeterli seviyede sertlik
alabilmeleri igin karbon miktarlan nispeten diger celik turlerine gore
yuksektir. Islah celikleri icinde bulundurdugu elementlerin kimyasal
bilesenlerine gore "Alasimsiz islah celikleri, mangan alasimli islah
celikleri, krom-molibden alasimli islah gelikleri ve krom alasimli i1slah
celikleri” olmak Uzere dort baslik altinda toplanmistir. Islah gelikleri,
Islah ve menevisleme proseslerinden sonra kazandirdiklar Ustin
mekanik ozelliklerinden dolayr somun, civata ve saplamalar, krank
milleri, akslar, piston kollar, dévme pargalari, cesitli makine ve motor
parcalarinda kullanilir.

SICAK

ISLAH CELIKLERI

SEKIL

KALITE

CAP ARALIGI

25CrMo4 (SAE 4130)
34CrMo4 (SAE 4135)
42CrMo4 (SAE 4140)
34CrNiMo6 (SAE 4340)
34Cr4 (SAE 5132)
41Cr4 (SAE 5140)

(/) 16-260

(/) 17-60

|/] sxs-100x100

7 22X14-120X30
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DEMIR GELIK AS.

SICAK

OTOMAT GELIKLERI

SEKIL KALITE CAP ARALIGI Otomat celikleri talasli imalat sirasinda islenebilirlik kabiliyetinin

yuksek olmasl, yuksek kesme hizina sahip olmasi ve bunlara bagli

. @ 16-100 olarak ise iglem zamani, takim 6mrd, yuzey kalitesi ile birlikte daha

11SMn30 dusuk kesmve kUYV?’EI uygulanarak enerj tasgrruf_u sa_glamaktw. Icinde

o @ 17-70 bulundurdugu kukurt ve fosforun diger celik tUrlerinde azaltimaya

TSMn37 calismasina karsin, otomat celiklerinde talagl islem ozelligini

11SMnPb30 kolaglag,t_lr!r. Otomat gelikleri kursunlu ve kurgun§uz plmak Uzer_e

H JZ 8X8-100X100 genelde ikiye ayrilir. ilave edilen kursun, otomat geliklerinin mekanik

TSMnPb37 ozelliklerini degistirmemekle beraber yaglama tzelligini artinir. Baglica

—— ¢] 20%14-120X30 kullanim alanlarn otomotiv endistrisinde aparat ve cihaz yapiminda,
seriimalat parcalaridir.
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Yay celiklerinin o6zelligi yuk altinda elastik degisiklige ugrayip,
uygulanan kuvvetin kaldirilmasi ile birlikte eski durumuna
gelebilmesidir. Yay celiklerinin istenen ozellikleri arasinda yuk
dayaniminin artinlmasi ile malzemenin sunekligini kaybetmemesidir.
Kullanim alanlari genel makine yapiminda ozellikle yaprak yay, helis
yay, tabak yay ve spiral yay imalatidir.
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DEMIiR GELIiK AS.

SICAK

YAY CELIKLERI

SEKIL

KALITE

CAP ARALIGI

60SiMnS

55Cr3 (SAE 5155)
51CrV4 (SAE 6150)
B0SICr7 (SAES262)
55Si7

(/) 16-100

[/ exs-100x100

7 22X14-120X30
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DEMIR GELIK AS.

SOGUK

YAPI CELIKLERI

AN

SEKIL KALITE CAP ARALIGI

@ | so3R(sT372) ) 870

o S275JR (ST44-2) 5 14-60
S355JR (ST52)

B | ssssosmseg Z 8X8-80X80

mmm | S5355J2G3 (ST52-3N) i] 10X8-150X30

Yapi celikleri, akma ve cekme degerleri dikkate alinarak genellikle
alagim miktarlarinin nispeten diger celik turlerine gore az oldugu dusik
karbonlu celik tUrudur. Képri yapimi, celik konstriksiyon, civata,
somun, tasit gévdelerive makine konstriksiyon alanlarinda kullanilir.
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Celigin temel elementlerinden biri olarak karbonun miktarina gore
siniflandirilan gelik tGradur. igerisinde bulundurdugu karbon miktarinin
artmasiile sertligi, akma ve gekme dayanimlari belli bir oranda artarken,
uzama, darbe dayanimive kaynak edilebilirligiise azalrr.

sk 1z ]N]

DEMIiR GELiK AS.

SOGUK

KARBON CELIKLERI

SEKIL KALITE CAP ARALIGI
. C10 (SAE1008) @ -
C18 (SAE1018)
C22 (SAE1020)
® C30 (SAE1030) () 14-60
. C35 (SAE1035) JZ
C40 (SAE1040) 8X8-80X80
C45 (SAE1045)
751 10X8-150X30

C50 (SAE1050)
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SOGUK

SEMENTASYON CELIKLERI +

SEKIL KALITE CAP ARALIGI Sementasyon celiklerinin en temel 6zelligi, adindan da anlasilacagdi
gibi sementasyon islemine tabi tutulabilmeleridir. Sementasyon
16MNCr5 (SAE 5115) islemi, yuzey sertligindeki asinma dayanimi ile birlikte parca
20MnCr5 (SAE 5120) cekirdek bolge dayanimi ve sunekligini de iyilestirir. Bu islem ile
. 20NICrMo2 (SAE 8620) @ 10-680 birlikte darbe dayanimi ve buyuk yudklerin taginmasi saglanmis
4 olunur. Kullanim alanlarina ise disliler, makaralar, merdaneler ve

17CrNiMo6 . . S . N . o

piston pimleri gibi sektorler drnek olarak gosterilebilir.

20MoCr4
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DEMIiR GELIiK AS.

Islah celiklerinin temel 6zellikleri yuksek dayanim gucd, suneklik ve
sertleglestirilebilir olmalandir. Islah geliklerinin yeterli seviyede sertlik
alabilmeleri icin karbon miktarlar nispeten diger celik turlerine gére
yuksektir. Islah gelikleri iginde bulundurdugu elementlerin kimyasal
bilesenlerine gore "Alasimsiz islah celikleri, mangan alasimli islah
celikleri, krom-molibden alagimli islah gelikleri ve krom alasimli 1slah
celikleri” olmak Uzere dort baslik altinda toplanmistir. Islah celikleri,
Islah ve menevigsleme proseslerinden sonra kazandirdiklar Ustin
mekanik ozelliklerinden dolayl somun, civata ve saplamalar, krank
milleri, akslar, piston kollari, ddvme parcalari, gesitli makine ve motor
parcalarinda kullanilir.

AN

SOGUK

ISLAH CELIKLERI

SEKIL

KALITE

CAP ARALIGI

25CrMo4 (SAE 4130)
34CrMo4 (SAE 4135)
42CrMo4 (SAE 4140)
34CrNiMo6 (SAE 4340)
34Cr4 (SAE 5132)
41Cr4 (SAE 5140)

444 96 68
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DEMIR GELIK AS.

SOGUK

OTOMAT CELIKLERI

SEKIL KALITE CAP ARALIGI Otomat celikleri talasli imalat sirasinda islenebilirlik kabiliyetinin
yuksek olmasl, yuksek kesme hizina sahip olmasi ve bunlara bagli
. @ 4-60 olarak ise islem zamani, takim 6mry, yuzey kalitesi ile birlikte' daha
1SMn30 dusuk kesme kuvveti uygulanarak enerji tasarrufu saglamaktir. Icinde
11SMn37 bulundurdugu kukurt ve fosforun diger gelik tirlerinde azaltimaya
o 11SMnPb30 @ 8-55 galismasina karsin, otomat cgeliklerinde talasli islem ozelligini
kolaylastinr. Otomat celikleri kursunlu ve kursunsuz olmak Uzere

11SMnPb37 o : . . . .
. Z 10X10-50X50 genelde ikiye ayrilir. llave edilen kursun, otomat celiklerinin mekanik
ozelliklerini degistirmemekle beraber yaglama ozelligini artirir. Baslica

kullanim alanlarn otomotiv endistrisinde aparat ve cihaz yapiminda,
seriimalat parcalaridir.
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Stok

Zengin stok gesitliligimiz ile ihtiyaciniz olan
celikleri hizmetinize sunmaktayz.

Kesim

istediginiz cap ve boyda serit ve
daire testerelerde kesim yapiyoruz.

Teslimat

ihtiyaciniz olan Grinleri misteri memnuniyeti
ilkesi ile zamaninda teslimatini
gerceklestirmekteyiz.

S|k A|Z

DEMIiR GELIiK AS.

AN
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MERKEZ

1. Organize Sanayi Boélgesi istikamet Caddesi
No: 35 Selcuklu / KONYA / TURKIYE

T: 0332 25105 06

F: 0332 25105 09

FABRIKA
4. Organize Sanayi Boélgesi 404. Sokak
No: 4 Selcuklu / KONYA / TURKIYE

T: 0332 25105 07
F: 0332 25105 09

www.taskazan.com
444 96 68

craftcw.com




